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PRESENTACION

TECNOPIPE® SOLUCION INTEGRAL PARA SUS PROYECTOS.

TUBERIAS Y ACCESORIOS

ESTE MANUAL PROPORCIONA UNA COMPRENSION COMPLETA DE LAS
CARACTERISTICAS, ESPECIFICACIONES Y APLICACIONES DE NUESTRO PRODUCTO,
FABRICADO CONFORME A LA NORMATIVA NT6242-2. NECESARIOS PARA UNA
CORRECTA Y VENTAJOSA UTILIZACION DE LA TUBERIA LISA PE1I0O TECNOPIPE® EN
REDES RESIDUALES, PLUVIALES Y OTRAS APLICACIONES.

Nuestras tuberias para
alcantarillado a presion de pared
lisa maciza PEI0O, bajo la marca
TECNOPIPE®, cumplen con la
normativa técnica NTC 6242-2 y
la resolucion O501.

Estdn fabricadas con resina
PEIOO, garantizando asi su
calidad y rendimiento. Esta
diseflada para el transporte
seguro y eficiente de aguas
residuales en éreas urbanas y
suburbanas, asegurando una
evacuacién adecuada y una
gestion eficaz de los desechos.

Perfecta para la conduccién de
aguas pluviales en sistemas de
drenaje urbano y rural,
contribuyendo a prevenir
inundaciones 'y asegurar la
gestion sostenible del agua.

Adaptable para el transporte de
aguas residuales y pluviales
combinadas en dreas donde
ambos tipos de redes estan
integrados, garantizando una
evacuacion eficiente y

y reduciendo el
desbordamientos.

riesgo de

En nuestra organizacion, estamos
firmemente comprometidos con
el futuro y somos conscientes de
la necesidad de interactuar de
manera amigable con el medio
ambiente.

Como parte de esta vision,
adoptamos estrategias y
practicas que promueven la
sostenibilidad y la preservacion
del entorno en el que operamos.

Nuestro objetivo es no solo
ofrecer soluciones eficientes y
confiables, sino también
contribuir activamente a Ia
proteccién y conservacién del
medio  ambiente para las
generaciones futuras.




ESPECIFICACIONES &

MATERIAL NORMATIVA DE
Tuberia de alcantarillado liso FABRICACION

en polietieno de alta Fabricada conforme a Ila
densidad (HDPE) norma  NT6242-2,  que

establece  los  requisitos
técnicos y de calidad para las
tuberias de alcantarillado en
polietileno.

CLASIFICACION DE MATERIAL

Clasificacion PE100,
indicando una alta resistencia
a la presiéon y durabilidad.

DIAMETROS DISPONIBLES

Desde DN 50 hasta DN 1200,
con una amplia gama de
diametros para adaptarse a
diferentes  aplicaciones vy
capacidades de flujo.




ES PECIFICACIONES TUBERIAS Y ACCESORIOS.

LONGITUD DE TUBERIA

Ofrecida en tramos estandar
de 6 o 12 metros, con la
posibilidad de fabricar
longitudes especiales bajo
pedido.

COLOR

Negro y linea marrén, para
una facil identificacion vy
cumplimiento de
esténdares de seguridad.

SUPERFICIE

Interior liso para minimizar la
friccion y  reducir la
acumulacion de sedimentos
y obstrucciones.

CONEXIONES

Soldadura a tope




ESPECIFICACIONES TUBERIAS Y ACCESORIOS.

ROTULADO

El etiquetado de la tuberia se realiza conforme a las normativas
vigentes.
Fechja de fabricacion (ano-mes-dia)

Lote

Norma de fabricacién

Pais

Fabricante

PEI00 160mm METRICA PN16 RDE11 ALCATARILLADO TECNOPIPE® HECHO EN COLOMBIA NTC

Aplicaciéon
Relacion diametro - espesor
Presion nominal de trabajo (Bar)
Sistema de tuberia

Didmetro

Tipo y grado de polietileno

Abreviatura de polietileno




ES PECIFICACIONES TUBERIAS Y ACCESORIOS.

DIMENSIONES DE LA TUBERIA

TUBOS ACUEDUCTO PE 100 SERIE METRICA

Tamafio

Presentacion " RDE26 PN6 RDE21 PN8 RDE17 PNIO
nominal
Espesor diametro Espesor diametro Espesor diametro

minimo interior minimo interior minimo interior

(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Rollo por 1o 42 1015 53 994 66 96,8
50mt 125 48 15,4 60 131 74 10,3
140 54 1292 6,7 126,7 83 1234
160 62 1477 77 1446 95 1410

180 6,9 166,2 86 162,9 10,7 158,6

200 77 184,6 96 180,8 n9 176,2

225 86 2078 108 2034 134 1982

250 96 23038 1.9 226,2 148 2204

Tramos 280 10,7 2586 134 2532 16,6 246,8

lineales hasta

12 metros 315 121 2908 15,0 2850 187 2776
355 136 3278 16,9 3212 211 3128

400 153 3694 191 3618 237 3528

450 172 415,6 215 407,0 267 396,6

500 191 4618 239 4522 29,7 4406

560 214 517,2 26,7 506,7 332 4936

630 24) 5815 30,0 570,0 374 555,2

TUBOS ACUEDUCTO PE 100 SERIE METRICA

Presentacion zzm:‘; RDEI3,6 PN12,5 RDEI PN16 RDE9 PN20 RDE7,4 PN25

Espesor diametro  Espesor diametro Espesor diametro  Espesor  diametro

minimo interior minimo interior minimo interior minimo interior
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
Rollo por no 81 938 10,0 90,0 12,3 854 151 798
50mt 125 92 106,6 n4 102,3 14,0 97,0 17 90,8
140 10,3 n9,4 12,7 nas 15,7 108,6 19,2 1016
160 n8 136,5 14,6 1308 17.9 1244 219 ne2
180 133 1534 6.4 1473 201 1398 246 130,8
200 147 170,6 182 163,6 224 1552 274 145,2
225 16,6 1918 205 1841 252 174,6 308 163,4
250 184 213,2 22,7 204,5 27,9 194,2 34,2 1816
Tramos 280 20,6 2388 254 229,2 313 2174 383 2034
lineales hasta
12 metros | 316 232 2687 286 257,7 352 2446 431 2288
355 26,1 3028 322 2906 394 2756 485 258,0
400 294 3412 36,3 3274 44,7 3106
450 331 3838 40,9 368,2 50,3 3494
500 36,8 426,5 454 4092
560 412 4776 50,8 458,4
630 46,2 5374 57,2 515,6

e Diametros en RDE 26 se suministran en tramos recto
e Diametros de 110mm y 126mm en RDE9 y RDE7.4 se suministran en tubo
recto.




ESPECIFICACIONES

RESISTENCIA A LOS AGENTES QUIMICOS

En la siguiente tabla se presenta la compatibilidad del
diversos medios a 20°y 60° C

Medio

PE frente a

TUBERIAS Y ACCESORIOS

(40%)

| Aceite de coco Banceno Hidrdgeno
Aceite de inaza X = |Benzoato sédico ®  |Hidrdxido de bario X %
i . i i Hidréxido potdsico (en
(Aceite do parafing * * |Bu:rornuo potdsico (40%) ] x 6n 8l 30%) *® x
i _ Bisulfito sédico, dihido Hidréixido sédico (en
Acaite de semillos de malz ® ! i H * | oucion &l 30%) * ®
Acaita de silcona % | f:"“’""“""’“ o d Hipoclarito da caicio x %
" Bdrax en cualquier Hipoclorito sédico (12% _
Aosits dssel " / concantracidn x % de elors active) !
= Bromato potdsico scuose
Acweite pama husos % ! (hasta ol 10%) x x |lsooctanc ] ]
Aceite pam
sratsimatonin. ® ! |Bromo lsopropancl x x
Aceiteatdrecs ! !/ |Bromuro potfisico X x__|Jarnbe simphe X %
|Aceites minerales * x| Butanol ® % |Jugos de fruta x ®
Leja para blanoguesr al
(Aceites vegetales
h Y *® ® |Butanotricl ® ®x |cloron (12% de cloro ! -
anirrakes
activa)
Acetaldehido, gaseoso x I |Butilglicol x x__|Levadura, en agua x x
(Acatoto de amilo » *%_ |Butoxile ® { |Malasa x x
Acetato de butilo x ! |Carbonato sédico x x__|Mantol x /
[Acetato de etilo ! - |Cera de abejas x ! |Mercurio *® x
(Acetato de plomo *® x |Cerveza ® ® | Memmelada x %
Acetona X x  |Cetonas x X |Metanol x x
Aeido acetico (10%) X ¥ |Cianure potdsi % ¥ |Metibutanel X /
Acido acitico (100%) x | /D [Cickhexano x | x |Metieticetona x /
glocial
Acido " ®»  |Ciclohexancl x x X 3
Acido — x % |Cickhexsno x ! x x
Acido bdrico X ® | Clorhidring de glicerina L] ® | Mafta X ]
Acido bromhidrico (50 x ® | Clerito sédico (50%) x / x !
Acido butfrice x I |Clorobencena ! - [Nitrato aménico x x
Acido carbénico * % |Cloroetancl x *D | Nitrate de plata x x
Acide cianhidrico ® ® | Clorctormo I - Nitrato potdsico x ®
Acido citrico x * | Cloro gaseoso, himedo ! - |Nitrato sddico x x
Acido clorhidrico (an
cuskpaier concentracin) x ®x  |Cloro gaseoso, seco ! = |Nitrobenceno x !/
Acido clorhidrico EBze0s0, "
hmedo y seco ® ¥ |Clers, liquids - - |0 Nitrotolena ® !
Acido cloroscético (nomo) | x * | Cloruro amdnico x x  |Octilcresol ! -
Acido clorosuitdnico - - Chrun_odn olurminia; x x  |Oleumn - -
anhidrico
Acido crémico (80%) x -0 |Cloruro de bario ® x| Osickro de fésforo x F]
Acido dicloroacético
x »  |Cloruro de calcio x x |Ozono ! =
(507%)
‘Ozono en sol, scuosa
(Acido dicloroacdtico *® /D |Clorure de cine ® % |{preparscidn para agua ®
(100%) patabie)
Acido esteddico x | fz:’d’ ‘}"'"m 1| 1 |Pentdsido ds festoro x| ox
Acido fluorhidrico {40%) x ! (Clorum da marcurio x ¥ |Permanganato potdsico x D
{sublimado)
Acido (70%) x ! |Cloruro de ! ! |Petrdiec X /
(Acido fluosilcico acuoso K R
(hasta o1 32%) * *  |Cloruro de sulturike - Piridina x !
[Acido térmica X Cloruro de tionilo - - Paligicoles x x
Acido fostérico (25%) ® ®x  |Cloruro fémico x ®x  |Potasa chustica x x
Acido fostérico {50%) x x | Cloruror i x x |Propancl x x
Acido fostdrico (95%) ® D |Cloruro ;] ® Propil | X x
Acido Rélico (50%) X *  |Cloruro sddico 8 % |Pulpade fruta X £
Acido giicdlico (50%) X x |Crecsots x | xp [Reveladorfotograico, x "
comente
Acido glicslico (70%) * x| Cresol x *D  |Soles de cobre x x
Acido lctico ® % ||ETOmS=potisicoooucen ® Sales do Niguel x ®




ESPECIFICACIONES

RESISTENCIA A LOS AGENTES QUIMICOS

TUBERIAS Y ACCESORIOS

(p.ojRegFrigan)

Medio
Acido maleico x x | Dacshidronaftalina x {  |Sebo = x
Acide mdlico % % |Detergentes sintéticos ® x / !
Acide menocloroacdtice * ] m;“ BEU0SA (aTreck * % |Silicato sédico * x
Acido nitrica (25%) x % |Diburtiléter x - |Silicato soluble x x
(Acido nitrico (50%) / - |Di ! - |Soles salinos, ssturndos P ®
Aeido cleico (cone) x | |Diclercetano ! I s?‘ucm’ para hilar x x
VIsCOoEA
Acido cudlico (50%) x x| D - - |Soda cadsti x x
Acido percldrco (20%) x % |Dietileter * ] |Sulfate aménico x x
Acide perciérice (50%) ® I |Disobutilcetona x 1 | Sultato de aluminic £ E]
Aeido percidrico (70%) * -0 |Dirnet fomnarmida (100%) % % |Sulfate magndsico H %
Acido Propidnico (100%) % % |Dioxano x x_|Sultatos E x
Acido Propidnico (100%) * | |Emubsicnantes ® *__|Sulfuro smoninco x ®
Acido sificico [ % |Esencia de ina x /__|Sulturc de carbono !
Acido suceinico (50%) % % |E ti % 1 [Sulturo sédico ® ]
" Tetrabromuro de
Acido sulfhidico x %  |Esteres alifdticos ® ® ko ! -
Acido sulfdrico (10%) ® x Sisredice: M.gldo x x | Tetracloroatano = -
monocloroacdtico
Acido sulfidrico (50%) % g || enmetien del deide % ¥ |Tetracloruro de carbono ! -
Acido sulfirieo (80%) x g ||t ":N‘co,*ll fcido x x |Tetrshidrofurano ® =
Acido sulfdrico (98%) ! - ter ® | |Tetrahi a = !
Acido sulfuroso x x ter de petrieo x 1 | Tintura de yodo DAB 7 x D
Acido ténico (10%) x x isopropllico x Tiateno I [
Acido tartdrica x % |Etilendiaming x x  |Tiosulfeto sédico ® x
?;{';: iicloroes ftioc x x  |Etilglicol x x  |Tokeno ! -
:""’“;""m" x| |Etllml x | x |Ticometieno I
Acidos arométicos ¥ % |Fenel % s [ Trelonire de anti E *
p Trickomuro de fésforo
Acidos grasos (C6) x ! |Fgor - - lys ira x x
N Florura amdnice, scuoso Twoan 20y B0 ( Atlas
| Acrilnitrilo x ® (hast ) x X chemicals ) x x
Agua de cloro N
(desinfeccign de tuberss) x  |Fomaldeh ido (40%) x x  |Urea x x
| Agua de mar % % |Fomamida x % |Vapores de bromo ]
Agua cuigenada { 30%) * % |Fostato de tributile x x_|Vaselina x !
. Vinagre, o concentracidn
Agua oxigenada (100%) x Fostatos x X | omients x x
| Agua rogia - - |Frolato de dibutilo x {  |p-wileno i/ -
Gases industrinles,
Aicanfor x ' | conteniendo
Alcohol alico [ x| Acido Carbdni [ [
e Acido Clorhidrico (en
A i x ¥ |eusiquier concentracidn) | * CONVENCIONES
Alcohal etilico % x__|Acido uorhkdico (trazas) | x x
Acido sultdrico himedo X Adecuada
Alcohel furfurfico x D [{en cuslquier x x Pérdida de peso <0.5%: hinchamiento <3%
idn)
[Alriddn x| x [Oxidode corbono x | x Adecuada bajo determinadas condiciones
Alumbre x x  |Wapores nitrozos (trazas) ® x f Pérdida de p 05 - 5%: hinchamisnto
(Amonisco, gaseoso (100%) | x % |Gasoling ® ® - No adk
[Amonince, iquido (100%) x x  |Gelsting x x Pérdida de pirso 35%, hinehamiente 8%
Anhédrido acético x D |Glicering x x
Anhidrida sulfirico Glicolconc) x ®
Anhédrido sufuroso, « | v loucoss . | . D | pecoloracion
himedo
Anhédrido sulfy seco % x  |Grasa de d ck % i/
Anilina, purs * % |Halothan / !
Anisel ! - |Hidmto de hidracing x x
Azufre B n Hicrocarbure fluorado / .




VENTAJAS

TUBERIAS Y ACCESORIOS

'| Resistencia excepcional a la
corrosion y a los productos
quimicos, garantizando una
larga vida util del sistema de
drenaje.

3 Bajo mantenimiento, gracias
a su superficie lisa que
previene la acumulacion de
sedimentos y obstrucciones,
lo que mejora el rendimiento
hidraulico y reduce Ia
necesidad de
mantenimiento.

5 Vida dtil estimada es de 50
afilos de wuso continuo.
Puede resistir condiciones
ambientales adversas, A
temperatura ambiente de
20°, exposicion a la luz
solar y ataques quimicos,
sin degradarse ni
deteriorarse con el tiempo.

7 Sistema de unién por
termofusién, sin requerir
uniones, solventes y sin
generar iltraciones.

2 Instalacion réapida y sencilla, lo
que reduce los costos de
mano de obra y acelera el
tiempo de instalacion.

4 Su flexibilidad permite que
puede soportar movimientos
del suelo y cargas externas
sin agrietarse ni romperse, lo
que lo hace ideal para areas
sujetas a asentamientos del
suelo o vibraciones.

& Su material en polietileno es
reciclable y respetuos con el
medio ambiente, lo que lo
convierte en una opcion
sostenible para proyectos de
infraestructura urbana.

8 La tuberia en PEAD es atéxica

y da cumplimiento a la
Resoluciéon  0501/2017  del
Ministerio de Medio

Ambiente.




VENTAJAS

Vida atil en condiciones
adecuadas de instlacion,

mayor a 50 afos.

n

Instalacion acople espigo

- Campana.

13

Aislante eléctrico.

15

Bajo costo comparado
con materiales
tradicionales.

TUBERIAS Y ACCESORIOS

Resistencia a la deflexién
hasta un 30% sin
presentar  fracturas o
agrietamientos debido a
su alta flexibilidad.

Mayor didmetro interno
comparado con tuberias de
otros materiales.

Por su temperatura vicat, los
tubos PEAD Tecnopipe®
permiten la canalizacion de
cables de media y alta
tension nominal a 105 °C.

Disminucién de material a
implementar, los residuos
son 100% reciclables,
generando un menor
impacto al medio ambiente.




TRANSPORTE e

A CONTINUACION SE PRESENTAN RECOMENDACIONES
GENERALES PARA EL TRANSPORTE DE LA TUBERIA PEAD
TECNOPIPE®.

La tuberia de alcantarillado liso en PEAD Tecnopipe®, es un 70° - 90°
mas liviana que las tuberias de concreto, acero y hierro, su
manipulacién transporte.

e Antes de cargar la tuberia,
asegurese que la superficie de
cagar del vehiculo sea lisa y esté
libre de elementos que puedan
rayar o perforar la tuberia

e Al cargar y descargar debe
evitarse que la tuberia sea
golpeada o arrojada al suelo.

e Evite sobrecargar la tuberia
para evitar danfos y
aplastamientos.

e La tuberia enrrollada y
zunchada, podran transportarse
horizontalmente.




MANIPULACION  ©

 Utiliza herramientas y equipos
disefiados para la
manipulacion de tuberias de
polietileno. Evita el uso de
herramientas que puedan
dafar la superficie interior o
exterior de la tuberia.

e Los tubos en el caso de
cargarse manualmente debe
hacerse por dos personas.

e El terreno donde sera
apoyada la primera capa de
tubos debe ser uniforme y
firme para evitar posibles
dafios en la superficie

e Las actividades de carga y externa.

descarga se deben realizar
con el maximo cuidado. Debe
evitarse arrastrar y rodar los
tubos durante su
manipulacion




ALMACENAMIENTO *©*

SUPERFICIES

Las tuberias deben almacenarse
en una superficie nivelada y
horizontal, en lo posible sobre
esribas de madera.

ACOPIO PIRAMIDAL

Las tuberias deben almacenarse
apilados a una altura maxima de
1.20m sobre el suelo.

ACOPIO VERTICAL TUBERIA EN
ROLLOS

Las tuberias en rollo deberan
almacenarse acostada y a una
altura de 1.5 m. y zunchadas, hasta
el momento de su utilizacién, para
evitar aplastamienros debidos al

sobrepeso.




INSTALACION S

A CONTINUACION, SE OFRECEN ALGUNAS INDICACIONES
GENERALES ACERCA DE LA INSTALACION DE LAS TUBERIAS
TECNOPIPE®. ESTAS INDICACIONES BUSCAN AYUDAR AL
INSTALADOR A OBTENER LOS MEJORES RESULTADOS EN LA
INSTALACION DE LAS TUBERIAS. DADO QUE LAS CONDICIONES
PUEDEN VARIAR DE UN PROYECTO A OTRO, ES POSIBLE QUE SEA
NECESARIO RECURRIR A METODOS DE INSTALACION DIFERENTES;
DE CUALQUIER MANERA, SE RECOMIENDA QUE LA INSTALACION
SE REALICE DE ACUERDO CON LA NORMATIVA VIGENTE.

El éxito de una instalacion adecuada radica en proporcionar un
soporte estable y permanente a la tuberia.

Deben utilizarse materiales de relleno estables y compatibles en las
excavaciones. La tuberia debe ser instalada en una zanja seca o, al
menos, libre de estancamiento de agua.

Cualquier proceso o condicion extrema para el uso e instalacién de
tuberias y accesorios Tecnopipe® fuera de las contempladas en
este catdlogo, debe ser consultado directamente con nuestro
personal técnico.

Las tuberias en rollos deben desenrollarse tangencialmente, evitando
hacerlo de forma brusca que pudiera dafar la tuberia o causar que
esta se enrede. Es importante instalar las tuberias de forma
serpenteante para facilitar los movimientos del terreno o las
dilataciones del material.

La tuberia Tecnopipe® es flexible, lo que permite realizar curvas sin
necesidad de accesorios adicionales. Los radios de curvatura

dependen del didmetro nominal y del Radio de Curvatura de la
tuberia en condiciones ambientales de 20°C.

Rmin
DN
R 0




INSTALACION

TUBERIAS Y ACCESORIOS

EXCAVACION Y TENDIDO

Antes de comenzar la excavacion, realizar una inspeccion exhaustiva
del terreno para identificar posibles obstaculos, como rocas grandes,
raices de arboles u otros elementos que puedan interferir con la
instalacion.

Cuando se encuentren materiales duros en el fondo de la zanja que
puedan dafar las tuberias y no puedan ser removidos, se debera
llenar el fondo de la zanja con arena o suelos bien compactados. Este
relleno debe tener al menos 5 cm de espesor.

La zanja debe ser lo mas angosta posible dentro de los limites
practicos que permitan realizar trabajos dentro de ella en caso de
ser necesario. En situaciones donde la tuberia pueda ser soldada por
fuera de la zanja, el ancho de la zanja puede reducirse, disminuyendo
asi el volumen de excavacion.

Asegurarse de que la tuberia se instale con la pendiente adecuada
para facilitar el flujo del fluido transportado y prevenir la acumulacion
de sedimentos.

Las tuberias Tecnopipe® pueden ser instaladas a una profundidad
minima de 0,80 a 0,90 metros a clave para didmetros de hasta 200
mm y en condiciones de pasos de alto trafico a 1 metro a clave. Sin
embargo, queda a consideracién del disefiador la variacién de estas
profundidades y los anchos de zanja.

LLENOS

Es imperativo evitar dejar las tuberias expuestas una vez se haya
completado su instalacion y se hayan realizado las pruebas de
presiéon correspondientes.

La cinta de senalizacion debe ser instalada de manera continua a
una distancia de 30 cm desde la clave de la tuberia. Esta cinta debe
cumplir con las regulaciones establecidas en la normativa vigente.




INSTALACION

TUBERIAS Y ACCESORIOS

El material utilizado para el relleno inicial o primario puede consistir
en el mismo suelo excavado o arena. Se debe garantizar que haya al
menos 5 cm de este material compactado desde la clave de la
tuberia hasta la superficie de la zanja. Posteriormente, se puede
completar el relleno con material nativo clasificado o secundario.
Consulte la figura a continuacion para una representacion visual.

Placa

Relleno secunadio

Fo e L Relleno

clasificado

Relleno primario

Se deben tomar todas las precauciones necesarias para garantizar la
estabilidad a largo plazo del sistema de relleno. Ademas, es
fundamental considerar situaciones especiales, como altos niveles
freaticos o inestabilidad del suelo. En tales casos, se deben llevar a
cabo procedimientos especiales para asegurar una instalacion
segura y adecuada.

Las tuberias instaladas directamente sobre el terreno pueden o no
contar con bases que proporcionen soporte y restrinjan su
movimiento. En caso de que estén simplemente colocadas sobre el
terreno, este debe ser limpiado previamente de cualquier elemento
duro y puntiagudo que pueda dafar la superficie de la tuberia.

Ademas, la tuberia debe ser dispuesta de manera que permita su
libre movimiento para adaptarse a las dilataciones térmicas que
puedan ocurrir.




METODO DE UNION &

Estas recomendaciones pueden variar dependiendo del tipo de
tuberia y las condiciones especificas del sitio de instalacion. Es
importante seguir las indicaciones del fabricante y consultar con
personal técnico especializado cuando sea necesario.

Las tuberias y accesorios Tecnopipe® pueden ser unidos por fusion
térmica: Termofusién a tope.

UNIONES POR TERMOFUSION A TOPE

Este método facilita la conexién répida y econémica entre tuberias y
accesorios, garantizando una junta monolitica resistente a fugas.

La unién por fusién a tope consiste en la union entre tuberias o entre
tuberias y accesorios utilizando como superficie de uniéon la cara
perpendicular al eje debidamente acondicionada (corregida
perpendicularmente, retirada y libre de virutas, suciedad o grasa).

Tl o el » ]

\ TIEMPO y

EQUIPO NECESARIO

¢ Unidad Hidréaulica e Cronometro

e Carro Alineador e Alcohol isopropilico

¢ Refrenradora e Paro limpio libre de hilazas
¢ Placa de calentamiento e Tabla de condiciones del

equipo empleado




METODO DE UNION

TUBERIAS Y ACCESORIOS

EQUIPO TERMOFUSION

PROCEDIMIENTO METODO DE UNION A TOPE

1 Determine la distancia 2 Coloque la refrentadora
adecuada entre los dos entre las dos tuberias y
extremos de la tuberia acérquelas hasta lograr un
para permitir un ajuste contacto  continuo en
adecuado en la ambas caras
refrentadora.




METODO DE UNION

TUBERIAS Y ACCESORIOS

3 Apligue una  presién 4 Retire la refrentadora y la

minima  uniforme  en viruta sin  tocar las
ambas caras de la tuberfa superficies

o tuberia-accesorio para
asegurar una viruta
constante en ambos

lados.  Mantenga la — e

refrentadora en i : roipRLE prenes

movimiento mientras

separa las tuberias para i

evitar dafios en los _
bordes. e e

Verifique el alineamiento
utilizando un dispositivo
adecuado. Se permite una
TECHaPIPE & desalineacion maxima del
[indicar el valor en las
especificaciones
técnicas]

6 Asegurese de que la placa
de contacto esté a la
temperatura
recomendada de fusién.




METODO DE UNION

TUBERIAS Y ACCESORIOS

Limpie las caras de la
tuberia con alcohol
isopropilico utilizando un
pafio limpio y libre de
pelusas.

Determine la presion de
precalentamiento  seguln
las condiciones del
equipo, teniendo en
cuenta la presiéon de
arrastre y consultando la
tabla de condiciones del
equipo.




METODO DE UNION

9

n

Introduzca la placa de
calentamiento entre el
accesorio/tuberia y
proceda al cierre para
fusionar las superficies
aplicando la  presién
adecuada.

Una vez formado el

reborde, libere la presién
y dé inicio al tiempo de
calentamiento segin lo
estipulado en la tabla de
condiciones del equipo.
Durante este periodo,
aseglrese de que los
extremos de las tuberias
permanezcan en contacto
con la placa de
calentamiento (presién de
calentamiento).

Mantenga la presion de
soldadura  durante el
tiempo minimo de
enfriamiento  estipulado
en la tabla de condiciones
del equipo

10

12

14

TUBERIAS Y ACCESORIOS

Mantenga la presion
constante hasta que la

tuberia se funda
uniformemente, creando
un reborde o cordon

conforme a las
especificaciones de la
tabla de remolusién.

Al completarse el tiempo
de calentamiento, abra el
carro alineador y retire la

placa, tomando en
consideracion el tiempo
maximo indicado en la

tabla y evitando impactar
los bordes de |las
superficies. Realice wuna
inspeccion visual vy, a
continuacién, proceda al
cierre inmediato para unir
las superficies fundidas,
ajustando la presion de
soldadura (presién de
precalentamiento) de
manera apropiada.

Al completarse el tiempo
de enfriamiento, retire el
carro alineador y realice
una inspeccion visual para
verificar que la fusion se
haya realizado
correctamente.




REPARACION o

A CONTINUACION SE PRESENTAN SOLUCIONES PARA LA
REPARACION EN SITIO, EN CASO DE PRESENTARSE UNA ROTURA
ACCIDENTAL DE LA TUBERIA PEAD TECNOPIPE®.

eneralmente, los dafios que afectan a las tuberias de polietileno son
provocados por agentes externos, como los causados por obras
adicionales, conexiones no autorizadas, o la presencia de objetos
punzantes o cortantes en la zanja.

Las tuberias de polietileno, con un alto coeficiente de dilatacion, son
capaces de soportar esfuerzos axiales. Las variaciones de
temperatura afectan su dimensién longitudinal, por lo que los
accesorios de reparacion deben resistir la traccidn axial o acoplarse
perfectamente a la tuberia una vez instalados, como es el caso de
los accesorios de electrofusion.

Las reparaciones se llevan a cabo segun el tipo de dafio en la tuberia.
Algunos de los casos mas comunes incluyen:

PICADURA

Estas se reparan mediante abrazaderas de reparacién que cubran el
dafio al menos 5 cm a cada lado.

FISURA

Si la longitud visible de la fisura es igual o inferior a 1/3 del didmetro
exterior de la tuberia y no hay posibilidad de que la fisura continde,
se utiliza un accesorio de reparacion que cubra la fisura al menos 5
cm a cada lado. En caso contrario, se cortard una longitud mayor a la
del trozo dafado, aunque lo ideal es la sustitucién de la tuberia en

una longitud mayor.




REPARACION

TUBERIAS Y ACCESORIOS

RUPTURAS

En este caso, se debe cortar todo el tramo dafiado de la tuberia,
siendo recomendable la sustitucién de un tramo mayor.

Es importante considerar que el didmetro exterior de la tuberia
determina habitualmente el tipo de pieza de reparacion que debe
utilizarse.

Para pequefias roturas o agujeros que no requieran la sustitucion de
la tuberia, se pueden utilizar reparaciones rapidas y duraderas
mediante silletas de reparacién por electrofusion y abrazaderas
flexibles de acero inoxidable.

Si el dafio no puede repararse sin cortar la tuberia, se sustituye el
tramo dafiado utilizando dos uniones de electrofusiéon, evitando
juntas mecaénicas y garantizando que el punto de soldadura esté
libre de humedad.

El sistema de soldadura a tope, aunque evita las juntas mecanicas,
no suele utilizarse en reparaciones debido a la dificultad de unir
tramos de pequena longitud. Sin embargo, puede ser util cuando se
sustituyen tramos de mayor longitud.

Cuando no es posible utilizar uniones de electrofusion, pueden
emplearse accesorios autoblocantes para evitar el desacople de la
tuberia por dilataciones térmicas, garantizando un anclaje seguro a
la tuberia.
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CONTACTO

FABRICA Y OFICINA COMERCIAL ITAGUI

Vereda San José€, Autopista Guarne - Aeropuerto Km 6.3
PBX: +57 (604) 444 3399

Servicio al cliente: +57 311 3850942

Guarne - Antioquia

OFICINA COMERCIAL BOGOTA

Carrera 27 No 18 - 50 Sector Paloquemao
PBX: +57 (601) 201 2408 - 201 4796
Bogota - Cundinamarca

OFICINA COMERCIAL CALI

Calle 31 No 8 - 41Barrio Troncal
PBX: +57 314 880 4720

+57 313 635 3101

Cali - Valle

LINEA NACIONAL: 01 8000 41339

servicioalclientetecnopipe@sye.com.co

www.comercializadorasye.com



